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FIȘA DISCIPLINEI
1. Date despre program
	1.1 Instituția de învățământ superior
	Universitatea Națională de Știință și Tehnologie POLITEHNICA din București

	1.2 Facultatea
	Facultatea de Inginerie Industrială și Robotică

	1.3 Departamentul
	Departamentul Tehnologia Construcțiilor de Mașini

	1.4 Domeniul de studii universitare 
	Inginerie și Management

	1.5 Programul de studii universitare 
	Inginerie Economică Industrială

	1.6 Ciclul de studii universitare
	Licență

	1.7 Limba de predare
	Română

	1.8 Locația geografică de desfășurare a studiilor 
	București



2. Date despre disciplină
	2.1 Denumirea disciplinei/ Course title 
(ro)
(en)
	
                                  TEHNOLOGII DE PRELUCRARE 1 

                                           PROCESSING TECHNOLOGIES 1

	2.2 Titularul activităților de curs
	Prof.dr.ing. Gh. Sindilă

	2.3 Titularulii laborator/proiect
	 S.l.dr.ing. P. Tiriplică

	2.4 Anul de studiu
	3
	2.5 Semestrul
	I
	2.6. Tipul de evaluare
	V
	2.7 Statutul disciplinei
	Ob

	2.8 Categoria formativă
	SI
	2.9 Codul disciplinei
	UPB.06.Si.05.O.008



3. Timpul total (ore pe semestru al activităților didactice)
	3.1 Număr de ore pe săptămână
	3
	Din care: 3.2 curs
	2
	3.3 laborator
	1

	3.4 Total ore din planul de învățământ 
	42
	Din care: 3.5 curs
	28
	3.6 laborator
	14

	Distribuția fondului de timp:
	ore

	Studiul după manual, suport de curs, bibliografie și notițe
Documentare suplimentară în bibliotecă, pe platformele electronice de specialitate
Pregătire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii și eseuri
	33

	Tutorat
	2

	Examinări
	7

	Alte activități (dacă există): 
	x

	3.7 Total ore studiu individual
	33

	3.8 Total ore pe semestru
	75

	3.9 Numărul de credite
	3



4. Precondiții (acolo unde este cazul)
	4.1 de curriculum
	 Desen tehnic ; Matematici ; Procese de deformare plastica la rece 

	4.2 de rezultate ale învățării
	Efectuarea de calcule, demonstrații și aplicații, pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei și managementului pe baza cunoștințelor din științele fundamentale; 
 Asocierea cunoştinţelor, principiilor şi metodelor din ştiinţele tehnice ale domeniului cu reprezentări grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice. 
 Utilizarea aplicaţiilor software şi a tehnologiilor informaţionale pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale



5. Condiții necesare pentru desfășurarea optimă a activităților didactice (acolo unde este cazul)/ 
	5.1  de desfășurare a cursului
	Cursul se va desfășura într-o sală care să asigure cel putin 1m2/student,  dotată cu videoproiector și computer. 
Tabla inteligenta

	5.2  de desfășurare a seminarului/laboratorului/ proiectului
	Laboratorul se va desfășura într-o sală  care să asigure cel putin 4m2/student, cu dotare specifică, care trebuie să includă: . Presa Mecanica 6,3tf; Presa mecanica 16tf;.Set de ştanţe şi matriţe;Calculatoare; Seturi de elemente active schimbabile



6. Obiectiv general 
Această disciplină se studiază în cadrul domeniului Inginerie şi Management, specializarea Inginerie Economică Industrială și își propune să familiarizeze studenții cu însuşirea conceptelor şi terminologiei utilizate în proiectarea proceselor tehnologice de deformare plastică la rece, dobândirea cunoştinţelor privind proiectarea tehnologică a pieselor prelucrabile prin deformare plastică la rece, a cunoştinţelor privind stabilirea parametrilor de reglare, funcţionare şi exploatare a componentelor sistemelor tehnologice de deformare plastică la rece, cu principalele abordări, modele și teorii explicative ale domeniului, utilizate în rezolvarea de aplicații practice și probleme.

7. Rezultatele învățării Rezultatele învăţării reflectă fixarea şi adâncirea cunoştinţelor practice privind proiectarea tehnologică a pieselor prelucrabile prin metoda deformării plastice la rece. 
Rezultatele învăţării reflectă acumularea cunoştinţelor teoretice şi practice privind cercetarea unor fenomene caracteristice proceselor de deformare plastică la rece. 
Rezultatele învăţării reflectă acumularea unor cunoştinţe practice privind proiectarea raţională a unor elemente componente ale sistemelor de producţie specifice deformărilor plastice la rece. 

In cadrul lucrarilor practice de laborator se urmareste insuşirea unor cunoştinƫe practice privind exploatarea unor echipamente specifice prelucrărilor prin deformare plastică la rece; insuşirea unor abilităƫi în cercetarea unor fenomene caracteristice deformărilor plastice la rece, precum şi a prelucrării şi interpretării datelor experimentale 

	Cunoștințe
	Rezultatele învăţării, specifice disciplinei, le asigură studenţilor:
- cunoaşterea noțiunilor specifice domeniului;
- posibilitatea de a prezenta, în cunoştinţă de cauză, cele mai importante etape care au marcat dezvoltarea domeniului;
- capacitatea de a compara noţiuni specifice domeniului, de a explica, de a comenta şi de a răpunde pertinent la întrebări legate de fenomenele studiate;  
· capacitatea de analiză, sinteză şi de asociere a cunoştinţelor, principiilor şi metodelor din ştiinţele tehnice ale domeniului cu reprezentări grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice activităţii profesionale 
– capacitatea de a evalua în raport cu diverse categorii de cerinţe tehnico-economice și de a selecta cele mai adecvate soluţii pentru diferite aplicaţii în proiectarea asistată de calculator, precum şi de a-şi asuma responsabilitatea realizării lor practice; 
– creativitate individuală în elaborarea de proiecte profesionale si echipamente industriale complexe.  


	Abilități
	
Însuşirea conceptelor şi terminologiei utilizate în proiectarea proceselor tehnologice de deformare plastică la rece, dobândirea cunoştinţelor privind proiectarea tehnologică a pieselor prelucrabile prin deformare plastică la rece, a cunoştinţelor privind stabilirea parametrilor de reglare, funcţionare şi exploatare a componentelor sistemelor tehnologice de deformare plastică la rece, asigură studenţilor capacitatea de a:
· utiliza argumentat, principii specifice domeniului, în vederea susţinerii unor soluţii ştiinţifice sau tehnologice;
· selecta şi folosi informaţii relevante într-un anumit context dat;
· formula şi argumenta puncte de vedere pertinente;
· anticipa desfăşurarea unor fenomene specifice şi de a sugera soluţii în cunoştinţă de cauză;
· crea texte tehnice şi ştiinţifice;
· cerceta fenomene caracteristice şi de a prelucra şi interpreta date experimentale; 
· asigura abilităţi practice privind exploatarea unor echipamente specifice prelucrărilor prin deformare plastică la rece. 


	Responsabilitate și autonomie
	Parcurgerea activităţilor didactice la această disciplină asigură studenţilor capacitatea  de a aplica în mod responsabil cunoștințele și abilitățile dobândite. Astfel, cursanţii au cunoştinţe tehnice şi ştiinţifice care le permit să:
- utilizeze, să citeze şi să analizeze corect surse bibliografice, respectând etica universitară;
- promoveze soluţii noi, să colaboreze cu colegi sau cadre didactice;
- identifice soluţii tehnice noi, să anticipeze impactul acestora asupra mediului şi societăţii;
- se implice în manifestări ştiinţifice;
- analizeze şi să interpreteze oportunutăti noi de afaceri;
- demonstreze abilităti de management;
- se implice, cu responsabilitate socială în viaţa sudenţească şi în viaţa socială a comunităţii în general.




8. Metode de predare 
Pornindu-se de la analiza caracteristicilor de învățare ale studenților și de la nevoile lor specifice, procesul de predare utilizează metode de predare atât expozitive (prelegerea, expunerea), cât și conversative-interactive, bazate pe modele de învățare prin descoperire, facilitate de explorarea directă și indirectă a realității (experimentul, demonstrația, modelarea), dar și pe metode bazate pe acțiune, precum exercițiul, activități practice și rezolvarea de probleme. 
În activitatea de predare se utilizează prelegeri, în baza unor prezentări Power Point sau diferite filmulețe care vor fi puse la dispoziția studenților. Fiecare curs va începe cu recapitularea capitolelor deja parcurse, cu accent asupra noțiunilor parcurse la ultimul curs. 
Prezentările utilizează imagini și scheme, astfel încât informațiile prezentate să fie ușor de înțeles și asimilat.
Această disciplină acoperă informații și activități practice menite să-i sprijine pe studenți în eforturile de învățare și de dezvoltare a unor relații optime de colaborare și comunicare într-un climat favorabil învățării prin descoperire. 
Se are în vedere exersarea abilităților de ascultare activă şi de comunicare, precum şi a mecanismelor de construcție a feedback-ului, ca modalități de reglare comportamentală în situații diverse și de adaptare a demersului pedagogic la nevoile de învățare ale studenților.
.


9. Conținuturi

	CURS

	Capitolul
	Conținutul
	Nr. ore

	I
	Introducere. Caracterizarea proceselor tehnologice de prelucrare prin deformare plastică la rece. Particularitati ale metodei de prelucrareprin deformare plastica la rece. Domenii de aplicare.Clasificarea si definirea principalelor procedee de deformare. 
	4

	II
	Tehnologii de prelucrare prin tăiere.Tehnologicitatea pieselor stantate, calculul fortelor, verificarea elementelor active.Scheme tehnologice 
	4

	III
	Tehnologii de prelucrare prin îndoire. Tehnologicitatea pieselor indoite. Stabilirea formei si a calculul dimensiunilor semifabricatelor plane. Variante de procese tehnologice pentru diferite forme de piese indoite. 
	4

	IV
	Tehnologii de prelucrare prin ambutisare. Tehnologicitatea pieselor ambutisate. Stabilirea formei si a calculul dimensiunilor semifabricatelor plane. Aprecierea capacitatii de deformare . Variante de procese tehnologice pentru diferite forme de piese ambutisate 
	6

	V
	Tehnologii de prelucrare prin fasonare. Procese de rasfrângerea marginilor, umflare, gatuire, reliefare, tregerea pe calapod etc. 
	4

	VI
	Tehnologii de deformare volumică. Procedee de forjare, extrudare, refulare etc. 
	4

	VII
	Proiectarea proceselor tehnologice de prelucrare prin deformare plastică la rece. 
	2

	
	Total:
	28

	Bibliografie:
1.Gh. Sindilă- Tehnologii de prelucrare 1, platforma Moodle.
2.Braha, V., s.a.- Tehnologii de ştanţare şi matriţare, Chişinău, E.T., 2002. 
3.Ciocârdia, C., ş.a. -Tehnologia presării la rece, Bucureşti, E. D. P., 1991. 
4. Iliescu, C.- Tehnologia presării la rece, Bucureşti, E. D. P. ,1984. 
5.Sindilă, Gh., Tehnologii de fabricare prin deformare plastică la rece, Bucureşti, Editura BREN, 2014. 
6. Sindilă, Gh., Sisteme tehnologice de deformare plastică la rece, vol.1 şi 2, Bucureşti, Editura Printech, 2023.




	LABORATOR

	Nr. crt. 
	Conținutul
	Nr. ore

	1.
	Prezentarea programului de activitati din cadrul laboratorului, instructajul de protectia 
	2

	2.
	Analiza constructiv functionala a matritei combinate cu actiune simultana de decupat si ambutisat .
	2

	3.
	Analiza constructiv functionala a matritei combinate cu actiune succesiva de perforat, decupat, indoit si retezat. 
	2

	4.
	Analiza constructiv functionala a matritei combinate cu actiune succesiv-simultana de perforat,rasfrant marginile la interior,decupat si rasfrant marginile la exterior 
	2

	5.
	Analiza constructiv functionala a matritei combinate cu actiune simultana de perforat, si decupat 
	2

	6.
	Metode de cercetare experimentala aplicate in procesele de deformare plastica la rece 
	2

	7.
	Studiul influientei parametrilor constructivi ai piesei asupra fortei de stantare. 
	2

	
	Total:
	14

	Bibliografie:
Bibliografie:
1.Sindilă Gh.- Tehnologii de prelucrare 1, platforma Moodle.
2.Braha, V., s.s.- Tehnologii de ştanţare şi matriţare, Chişinău, E.T., 2002. 
3.Ciocârdia, C., ş.a.-Tehnologia presării la rece, Bucureşti, E. D. P., 1991. 
4. Sindilă Gh., s.a. -Prelucrări prin deformare plastică la rece – indrumar de laborator, Bucureşti, Editura BREN. ,2009. 
5.Sindilă, Gh., Tehnologii de fabricare prin deformare plastică la rece, Bucureşti, Editura BREN, 2014. 
6. Sindilă, Gh., Sisteme tehnologice de deformare plastică la rece, vol.1 şi 2, Bucureşti, Editura Printech, 2023.




10. Evaluare

	Tip activitate
	10.1 Criterii de evaluare
	10.2 Metode de evaluare
	10.3 Pondere din nota finală

	10.4 Curs
	Verificare pe parcurs
	
	80%

	
	Verificare finală
	
	20%

	
	
	
	

	10.5 Seminar/laborator/proiect
	
	
	

	
	
	
	

	10.6 Condiții de promovare: obţinerea a 50% din punctajul total

	


 

	Data completării:
30.10.2025 
	Titular de curs
 Prof.dr.ing. Gh. SINDILĂ
	Titular de aplicații:
Sl.dr.ing. P.Tiriplică


	
	
	

	
	
	

	Data avizării în departament
19.09.2025
	Director de departament,
Prof.dr.ing. Nicolae IONESCU
____________________________________________________________


	
	

	Data aprobării în Consiliul Facultății
24.09.2025

	Decan,
Prof.dr.ing.ec. Cristian Vasile DOICIN
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